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ไมยางพาราที่เพ่ิงตัดใหมๆ จะมีความช้ืนคอนขางมากต้ังแตรอยละ 
80-100 มีความคงทนตามธรรมชาติตํ่าและถูกทําลายไดงายโดย รา มอด
และปลวก อีกทั้งเกิดปญหาการยืดหรือหดตัวของไม ดังน้ันกอนที่จะนําไม
ไปใชประโยชนจึงจําเปนตองผานอัดนํ้ายาเคมีเพ่ือรักษาเน้ือไม แตการใช
สารเคมีเปนการลดคุณคาดานสิ่งแวดลอมของไมยางพารา ประกอบกับ 
การแขงขันของอุตสาหกรรมไมในตลาดโลกเปนไปในทิศทางของการลด
หรือไมใชสารเคมีที่เปนพิษในการรักษาเน้ือไม ผูใชไมตองการไมที่มีความคงทน
และปราศจากสารเคมีที่เปนพิษตอมนุษยและสิ่งแวดลอม หลายประเทศใน
สหภาพยุโรปไดมีการพัฒนากระบวนการใหความรอนแกไมเพ่ือปรับปรุงความคงทน โดยไมที่ผานกระบวนการจะมี 
การเปลี่ยนแปลงโครงสรางของเซลลูโลส เฮมิเซลลูโลส และลิกนิน ภายในผนังเซลลของไม ทําใหสามารถตานทานตอ 
การเขาทําลายของรา มอดและปลวกได อยางไรก็ตาม เทคนิคตางๆ ดังกลาวที่พัฒนาขึ้นตองใชอุณหภูมิที่สูงมาก และมี
หลายขั้นตอน อีกทั้งยังไมสามารถติดต้ังหรือดัดแปลงใชเทคนิคดังกลาวกับอุปกรณที่มีอยูแลวในโรงงานอุตสาหกรรมไม
ยางพาราในประเทศไทยได    

ผูชวยศาสตราจารย ดร.นิรันดร มาแทน และนายทวีศิลป วงศพรต พรอมทีมวิจัยจากหนวยวิจัยวิทยาศาสตรและ
วิศวกรรมไม มหาวิทยาลัยวลัยลักษณ ประสบความสําเร็จในการคิดคนและพัฒนากระบวนการปรับปรุงคุณภาพของ 
ไมยางพาราดวยความรอนโดยใชนํ้าพรอมกับการพัฒนาเคร่ืองตนแบบในระดับหองปฏิบัติการที่สามารถนําไปประยุกตใช
ในโรงงานอุตสาหกรรมไมยางพาราแปรรูปโดยการดัดแปลงระบบอัดนํ้ายาไมที่มีใชอยูแลวในโรงงาน  

การปรับปรุงความคงทนของไมยางพาราโดยเทคนิคกรรมวิธี
การใหความรอนแบบใหมกระทําโดยการตมไมยางพาราในนํ้า 
ภายใตความดันโดยใชเครื่องตนแบบที่พัฒนาขึ้นจากการดัดแปลงรูปแบบ
ของเครื่องอัดนํ้ายาไมยางพาราที่ใชในโรงงานอุตสาหกรรมไมแปรรูป 
(รูปที่  1) ซึ่งกระบวนการเปลี่ยนแปลงองคประกอบทางเคมีและ
โครงสรางของเน้ือไมสามารถเกิดข้ึนไดอยางมีประสิทธิภาพที่อุณหภูมิ
ตํ่าลง อีกทั้งยังปองกันไมใหไมเกิดการแตกและเกิดการเผาไหมระหวาง
กระบวนการใหความรอนอีกดวยไมยางพาราที่ผานกระบวนการจะมีสี
เขมข้ึนเหมือนสีของไมเน้ือแข็ง (รูปที่ 2) โดยโทนสีของไมสามารถปรับ
ไดโดยการควบคุมตัวแปรในกระบวนการความรอน ไมยางพาราที่ผาน
กระบวนการความรอนที่เหมาะสมจะมีความคงทนตอรา มอด และ
ปลวก เทียบเทาหรือดีกวาไมที่อัดสารโบรอนในอุตสาหกรรม ทั้งยังมี
ความคงตัวสูงกวาและดูดซับนํ้านอยกวาไมยางพาราที่ ไมผาน

กระบวนการ อยางไรก็ตาม ไมยางพาราที่ไดจะมีสมบัติทางกลลดลงประมาณรอยละ 20-30 จึงเหมาะสําหรับงานภายใน
และภายนอกอาคารที่ไมรับแรงสูงมากนัก เชน ไมพ้ืน เฟอรนิเจอร ของเลน เปนตน  

 

 

ไมยางพาราชนิดใหม ตานรา ทนปลวกมอด หลากโทนสี  
ไมมีสารพิษ และเปนมติรกับส่ิงแวดลอม 

รูปที่ 1 เครื่องตนแบบสําหรับทํากระบวนการ 
ความรอนไมยางพาราโดยการตมในน้ําภายใต
ความดันที่ดัดแปลงจากรูปแบบของเครื่องอัด
น้ํายาไมยางพาราที่ใชในโรงงานอุตสาหกรรม 
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เทคนิคที่พัฒนาขึ้นน้ีถือเปนประโยชนตอผูประกอบการ 
ในอุตสาหกรรมแปรรูปไมยางพาราเปนอยางมากและสามารถ
ดําเนินการไดในโรงงานโดยการดัดแปลงระบบอัดนํ้ายาที่มีอยูแลว 
ในโรงงาน และสามารถทดแทนขั้นตอนการอัดนํ้ายาของโรงงานซึ่ง
ปจจุบันใชการอัดสารเคมี คือ สารละลายของสารประกอบประเภท
โบรอนเขาเน้ือไมกอนขั้นตอนการอบไมยางพาราแปรรูป 

ผลงาน วิจั ย น้ี ได ย่ืนขอจดสิท ธิ บัตรการประดิษฐกับ 
กรมทรัพยสินทางปญญาภายใตช่ือสิทธิบัตรเร่ือง “การปรับปรุงความ
คงทนของไมยางพาราโดยการตมในนํ้าภายใตความดัน” เลขที่ 
คําขอ 0801006327 อยางไรก็ตาม งานวิจัยดังกลาวน้ีเปนผลในระดับ
หองปฏิบัติการซึ่งจําเปนจะตองออกแบบและทดสอบระบบดวย 
ถังอัดนํ้ายาขนาดใหญในโรงงานอุตสาหกรรมกอนที่จะนําไปขยายผล 
สูโรงงานอุตสาหกรรมไมยางพาราตอไป 

 
 

 

-------------------------- 
ปท่ีสําเรจ็ : 2551   
หนวยงานสนับสนุนทุนวิจัย :  สถาบนัวิจัยและพัฒนา มหาวิทยาลัยวลัยลักษณ  
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รูปที่ 2 ไมยางพาราหลากโทนสีที่ผานกระบวนการ 
ความรอนโดยการตมในน้ําภายใตความดัน 

ทีส่ภาวะตางๆ 


